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ZEPO-v

(ZERO POINT)

Modulami upinaci
System

ZEPO-v spolecnosti v-tech predstavuje modulami
rychlovyménny upinaci systém Siroce vyuzitelny
predevsim v obrabécich CNC centrech. Jeho smyslem
je zefektivnéni procesu vyroby diky velmi rychlé
a opakované presné vymeéné obrobku, pfipravku
nebo jiného zafizeni. UZivateli zajisti maximalni
vyuziti vyrobniho potencialu svych obrabécich
stroji nebo celych automatizovanych vyrobnich
linek.

Jadro rychloupinaciho systému ZEPO-v je tvofené
unikatnim prvkem v podobé pneumatického
samosvorného hnizda NES-T, jehoz velka tazna
sila je umoznéna diky konstrukci a tvaru pistu,
ktery je optimalizovan pro rovnomémeé rozlozeni
dotykového napéti s dlrazem na zachovani
kompaktnich rozmérd. Vysledna aplikace sestavena
z nékteré varianty upinaciho hnizda NES-T spolu
v kombinaci se Sirokou Skalou upinacich zakladen
UZV-T a pfipadnych dalsich prvk{ pokryva veskeré
predstavitelné potfeby moderniho kovoobrabéciho
provozu.

VSechny soucasti systému ZEPO-v jsou navrzeny
vlastnim Konstrukcnim stfediskem v-tech a jsou
precizné vyrobeny v Ceskeé republice na CNC strojich
Spickové Kkvality. Diky zkuSenostem z vlastniho
vyrobniho provozu jsou navic navrzeny tak, aby
prinasely smysluplna a prakticka feSeni pro findlniho
uZivatele. Fakt, Ze zkuSenosti, konstrukce i vyroba
“jsou pod jednou stfechou” pfedur€uje v-tech
K vytvareni feSeni na miru a posouvani technického
feSeni smérem Kk vétsi dokonalosti.

| pro ovéfeni efektivity pfi pouZiti upinacd ve
vlastnim provozu jsme ve v-tech vyvinuli vlastni
specializovany software CNC Sensor. Jeho
nasazenim uzivatel ziska cenna data o vytiZeni
vyrobniho centra, a v Konecném dusledku takeé,
o vysledném pFinosu nasazeni upinacich systémt
ZEPO-v a navratnosti vynaloZeng investice.
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NES-T

Rychlovymeénne upinaci hnizdo

Pneumaticky rychlovyménny upinac NES-T je
zakladnim stavebnim kamenem nabidky upinacich
systému spolecnosti v-tech. Vynika kompaktnimi
rozmeéry a velkou upinaci silou, kterou je vtahovan
upinaci cep. Velkeé tazné sily je dosaZeno unikatni
konstrukci upinaciho pneumatického pistu, jehoz
tvar je optimalizovan pro rovhomérné rozloZeni
dotykoveho napéti pfi zachovani kompaktnich

rozmérd.

NES-T je dostupny ve dvou zakladnich priimérech

135 mm a 175 mm vcetné verze pro automatickou

vymeénu palet v plné automatizovaném procesu.

Radikalni snizeni sefizovacich ¢asli na vyménu
upinaciho zafizeni az 0 90 %

PFesnost upnuti (> 0,005 mm)

VysoKa upinaci sila az 24 kKN (31 kN - @ 175 mm)
Télo z tepelné zpracované uslechtilé oceli

Samosvorny mechanismus - upinaci sila zdstava
i po odpojeni tlakového vzduchu

Modularita - Siroké spektrum nejrdznéjsich
konfiguraci

Ustavovaci drazky pro indexaci po 90°

Kompaktni rozméry - vyska hnizda pouhych 41 mm
Precizni zpracovani vdech komponent

Bezudrzboveé - hermeticky uzavieno

Pracovni tlak 8 bar

Kompatibilita vSech nabizenych modeld (V-TECH)
Indikace otevieno/zavreno

Priprava pro automatizaci procesti — verze NES-T-A 135
MozZné vyuziti v ramci strojirenstvi s poZzadavkem
rychlého, pfesného, pevného spojeni

WWW.V-TECHSRO.CZ




Regen
/EPO-v

od spolecnost
v-tech s.r.o.

Vam prinese radikalni snizeni ¢asu
na upnuti a sefizeni upinaciho
zarizeni na vasem CNC obrabécim
centru.

Ukrojte vice nez 90 % téchto
CasU a zvyste tak produktivitu
sve vyroby!
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NES-T 135/ NES-T-A 135 5

PALETOVY SYSTEM PRO RYCHLOU VYMENU MODULY UPINACIHO HNizZDA

ZEPo-v Upinaci
hnizdo 135 mm

Pneumaticky rychlovymeénny upinac
pro zabudovani do robusni upinaci
zakladny.

&

Zakladni prvek upinaciho systému ZEPO-v, Fat e
vhodny pro rozmanité frézovaci operace. Vynika extrémni upinaci silou
akompaktnim provedenim. Unikatni samosvorny mechanizmus zajistuje
stabilitu upnuti i pfi odpojeni tlakového média. Univerzalni modul pro
zabudovani do standardnich jakoZ i na miru vyrabénych upinacich
zakladen. V kombinaci s vhodnou paletkou (PLTxxx) tvofi idealni sestavu
jakéhokoliv obrabéciho centra.

Télo z tepelné zpracované Samosvorny mechanismus Vyska =41 mm
uslechtilé oceli 24 kN = vtahova sila Ustavovaci drazky pro indexaci po 90°
TAZNA SiLA SILOVE JMENOVITY MAX. TLAK MIN. TLAK PRESNOST | HMOTNOST
TABULKA (KN) MEDIUM TLAK (BAR) (BAR) (BAR) USTAVENI (MM) ()
PARAMETRU
vzduch < 0,005

aisTici SENSOR | OFUK DoSEDACiCH |  PRIPRAVA NA
NES-T 135
e POCET CYKLU OFUK ODEPNUTI PLOCH AIRSENSORING OBJEDNACI CisLo

0 135) > 20000 2016010001

S ZEPo-v Upinaci
“. hnizdo AUT 135 mm

Pneumaticky rychlovymeénny upinac
pro upinaci zakladny aplikaci
v automatizovanych procesech.

ZaKladni prvek upinaciho systému ZEPO-v,
pro pouZiti v aplikacich primyslové automatizace. Oproti standardnimu
: upinaci je vybaven systémem ofuku dosedacich ploch a sensorem
“"‘L odepnuti a pfipravou airsensoringu.Unikatni samosvorny mechanizmus

- zajidtuje stabilitu upnuti i pfi odpojeni tlakového média. Specialni

Télo ztepelné zpracované Samosvorny mechanismus Vyska=41mm Ofuk dosedacichploch
uslechtilé oceli 24KkN=vtahovasila Sensor odepnuti PFiprava pro airsensoring
TAZNA SiLA SILOVE JMENOVITY MAX. TLAK MIN. TLAK PRESNOST | HMOTNOST
TABULKA (KN) MEDIUM TLAK (BAR) (BAR) (BAR) USTAVENI (MM) (KG)
PARAMETRU
vzduch < 0,005

- gistici SENSOR | OFUK DOSEDACiCH | PRIPRAVA NA
(uyiiigim?zsno POCET CYKLU OFUK ODEPNUTi PLOCH AIRSENSORING OBJEDNACI EisLo

> 20000 2017030001

@ 135 AUTO)
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3 NES-T 175/ NES-T-SOLO 135

PALETOVY SYSTEM PRO RYCHLOU VYMENU MODULY UPINACIHO HNizZDA

ZEPo-v Upinaci
hnizdo 175 mm

Pneumaticky rychlovyménny upinac
@175 mm pro zabudovani do robusni
upinaci zakladny.

o
Posileny prvek upinaciho systému

ZEPO-v, hodny pro rozmanité frézovaci operace. Vynika zvySenou
upinaci silou. Unikatni samosvorny mechanizmus zajistuje stabilitu
upnuti i pfi odpojeni tlakového média. Modul pro zabudovani
do specialnich namiru vyrabénych upinacich zakladen. V kombinaci
s vhodnou paletkou (PLTxxx) tvofi idealni sestavu jakéhokoliv
obrabéciho centra.

Télo z tepelné zpracované Samosvorny mechanismus Vy3ska = 47 mm
uslechtilé oceli 31 kN = vtahova sila Ustavovaci drazKy pro indexaci po 90°
TAZNA SILA JMENOVITY MAX. TLAK MIN. TLAK PRESNOST | HMOTNOST
PARAMETRU
VZDUCH < 0,005

SENSOR OFUK DOSEDACICH PRIPRAVA NA
NES-T 175 POCET CYKLU | CISTiCi OFUK OBJEDNACI EisLo
(UPINACI HNiZDO -- pRER = SRS _

> 20000 2018030001

ZEPo-v Upinaci
hnizdo SOLO
135 mm

Pneumaticky rychlovyménny upinac
pro primé upnuti na pracovni stdl.

Zakladni prvek upinaciho systému
ZEPO-v, hodny pro rozmanité frézovaci operace. Vynika extrémni
upinaci silou a kompaktnim provedenim. Unikatni samosvorny
mechanizmus zajistuje stabilitu upnuti i pfi odpojeni tlakového
média. Modul pro pfimé upnuti na pracovni stll stroje za pomoci

p 5 i r u b y
FL-SOLO 135.
Télo z tepelné zpracované Samosvorny mechanismus Modularni upnuti
uslechtilé oceli 24 kN = vtahova sila bez potFeby upinaci zakladny
TAZNASILA | o\ ove mepium | IMENOVITY MAX. TLAK MIN. TLAK PRESNOST | HMOTNOST
TABULKA (KN) TLAK (BAR) (BAR) (BAR) USTAVENI (MM) (KG)
PARAMETRU
VZDUCH < 0,005
SENSOR | OFUK DOSEDACICH | PRIPRAVA NA
POCET CYKLU | €IsTici oFuK OBJEDNACI €iSLO
> 20000 2022040001
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NES-T-F 135

PALETOVY SYSTEM PRO RYCHLOU VYMENU

MODULY UPINACIHO HNizZDA

NES-T-F 135 Upinaci hnizdo

Plovouci upinaci hnizdo pr. 135 mm
s mozsti vyoseni stiedu.

DalSi doplnéni do rodiny upinacich hnizd NES-T
135. Vhodné pro snazsi ustavovani a upinani
palet ¢i polotovard s nepfesnostmi vlivem
velkych tepelnych dilataci nebo geometrickych
chyb pozic upinacich ¢epu. Hnizdo dovoluje
vyoseni o 1 mm v roviné upinaci zakladny

a v pripadé potreby lze jednoduchym Ukonem
vycentrovat a pouzit jako standardni NES-T 135.

n B THALU — L
¥ miledd "oy

[ |.-|."‘I.'|_
...I'. _.-"
¥
Samosvorny mechanismus MoZnost vyoseni stfedu o 1 mm
Konstrukcné vychazi z osvédceného NES-T 135 24 KN = vtahova sila

VZDUCH

TAZNA SiLA SILOVE MEDIUM JMENOVITY MAX. TLAK MIN. TLAK PRESNOST HMOTNOST
TABULKA . (kN) TLAK (bar) (bar) (bar) USTAVENI (mm) (1))
PARAMETRU
24 8 10 6 2,2

= . 2 emint SENSOR OFUK DOSEDACICH PRIPRAVA NA
NES-T-F 135 POCET CYKLU | - CISTICI OFUK ODEPNUTI PLOCH AIRSENSORING
> 20000 ANO NE NE NE

<0,01

OBJEDNACI CiSLO

210130006

WWW.V-TECHSRO.CZ



UZV-T 1H 135

PALETOVY SYSTEM PRO RYCHLOU VYMENU PNEUMATICKE UPINACI ZAKLADNY

ZEPo-v Upinaci zakladna
1x NES-t 135

Upinaci zékladna s jednim pneumatickym
upinacem NES-t 135 mm

Ocelova zakladna z uslechtilé oceli uréena pro univerzalni
pouZiti, zejména ve frézovacich centrech.
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240
1x 24 kN 1 x plastova zatka
Snadna manipulace MoZna Uprava rozmér(
a ovladani zakladny dle poptavky
TABULKA POCET UPINACI CAS VYMENY SILOVE ROZMERY HMOTNOST
UZV-T TH 1x24 vzduch  UBlechtild 50 160 2016010023

ocel
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B8 yzV-T 2H 200

PALETOVY SYSTEM PRO RYCHLOU VYMENU PNEUMATICKE UPINACI ZAKLADNY

ZEPo-v Upinaci zakladna
2x200 NES-t 135

Robusni upinaci zakladna se 2 zapusSténymi
pneumatickymi upinaci NES-t 135.

Masivni zakladna vyrobena z uslechtilé oceli, vhodna pro rychlou
vymeénu napf. presnych svérakl pro CNC obrabéci centra. Celkova
upinaci sila dovoluje pouZiti pro nejnarocnéjsi hrubovaci operace.
Standardni rozte¢ mezi upinacimi hnizdy je 200 mm.

156
{219

] Ll 160 ] L]
LDD
LT EN
Vysoce odolné a stabilni télo zakladny 2 x plastova zatka
Vtahova sila 2 x 24 kN Rotaéni ovladaci ventil
TABULKA POCET UPINACi ROZTEC CAS VYMENY ROZMERY | HMOTNOST
- 2x24 uElachtild 500 x 256 9,2 2016010016
ocel
2 2x24 200 <10 “gl:“:::lt"é 400 x 256 16,8 2016010018
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UZV-T 4H 200

PALETOVY SYSTEM PRO RYCHLOU VYMENU PNEUMATICKE UPINACI ZAKLADNY

ZEPo-v Upinaci zakladna
4x200 NES-t 135

Robusni upinaci zakladna se 4 zapuSténymi
pneumatickymi upinaci NES-t 135.

Masivni zakladna vyrobena z uslechtilé oceli,
vhodna pro rychlé upnuti a ustaveni strojnich svéraku
a upinacich pripravku na stolech vertikalnich CNC frézek.
Ustaveny element lze jednoduse Kkombinovat ve dvou
na sebe kolmych smérech.

a F
& : i
|= :
2 L] : |y
F
15—|— -.:.-I.
== # g
5 :
wll
L (1™ [T
Vysoce odolné a stabilni télo zakladny Siroka variabilita usporadani
Vtahova sila 4 x 24 kN 4 x plastova zatka
TABULKA POCET UPINACI ROZTEC EAS VYMENY ROZMERY | HMOTNOST
Lx24 uElachtild 360 x 456 8,6 2016010017
ocel
4 Lx24 300 <10 uSlechtila 556 x 460 52,3 2016010025

ocel
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i} yzv-T 6H 200

PALETOVY SYSTEM PRO RYCHLOU VYMENU PNEUMATICKE UPINACI ZAKLADNY

ZEPo-v Upinaci zakladna
6x200 NES-T 135

Robusni upinaci zakladna se 6 zapuSténymi
pneumatickymi upinaci NES-T 135.

Masivni zakladna vyrobena z uslechtilé oceli,

vhodna pro rychlé upnuti a ustaveni strojnich svérakd a upinacich pfipravkl v prostredi
sériové strojové vyroby. Plocha zakladny nabizi variabilitu konfigurace upnuti na stole
obrabéciho centra.

WL

”’Eﬁ‘ﬁ;
J | i
L | Ll [ j

Vysoce odolné Vtahova sila 6 x 24 kN Siroka variabilita usporadani
a stabilni télo zakladny 6 x plastova zatka gplnauch prvku, pFipravku
¢i obrobku.
TABULKA POCET UPINACI CAS VYMENY ROZMERY HMOTNOST
UZV-T 6H 200 6X24 LEGETE 360 X 655 2016010021

ocel
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UZV-TLT 2H 200

PALETOVY SYSTEM PRO RYCHLOU VYMENU PNEUMATICKE UPINACI ZAKLADNY

ZEPo-v Upinaci LT zakladna
2x200 NES-TLT 135

Upinaci zékladna se 2 pneumatickymi
upinaci NES-TLT 135.

Standardni ocelova upinaci zakladna pro Siroky okruh
pouziti v obrabécich strojich a centrech. Jadro tvori
pneumaticka upinaci hnizda NES-TLT 135mm s vysokou
vtahovou silou a pfesnosti opakovaného upnuti.

LB
i L L e
Fid Sl i kit .
J: L]
]
T
sl “y, peiamllic saha
Télo z uslechtilé oceli Vtahova sila 2 x 24 kN
TABULKA VTAHOVA SILOVE | JMENOVITY | MAX. MIN. < < CAS OBJEDNACI
PARAMETRE’
2 x 24 kN L -
UZV-TLT (NES-TLT  Vzduch 8 bar 10bar  6bar  142kg  S00X227  Uslechtila .0 5451040001
2H 200 135) mm ocel
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¥ YzV-TLT 4H 200

PALETOVY SYSTEM PRO RYCHLOU VYMENU PNEUMATICKE UPINACI ZAKLADNY

ZEPo-v Upinaci LT zakladna
4x200 NES-TLT 135

Upinaci zakladna se 4 pneumatickymi
upinaci NES-TLT 135.

Standardni ocelova upinaci zakladna pro Siroky okruh
pouZiti v obrabécich strojich a centrech. Jadro tvofi
pneumaticka upinaci hnizda NES-TLT 135mm s vysokou
vtahovou silou a pfesnosti opakovaného upnuti.

L H

[

i
]

L
a
, preemalic vilsw
Télo z uslechtilé oceli Vtahova sila 4 x 24 kN
/YUY viAHOVA | siLové | JMENOVITY | MAX. | MIN. EAs OBJEDNACH
4 x 24 kN
lﬁlv;gg (NES-TLT  Vzduch 8 bar 10bar 6 bar 260p360 Us"""l"la <10s 2021040002
135) mm oce
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UZV-TLT 6H 200

PALETOVY SYSTEM PRO RYCHLOU VYMENU PNEUMATICKE UPINACI ZAKLADNY

ZEPo-v Upinaci LT zakladna
6x200 NES-TLT 135

Upinaci zakladna se 6 pneumatickymi
upinaci NES-TLT 135.

Standardni ocelova upinaci zakladna pro Siroky
okruh pouziti v obrabécich strojich a centrech.
Jadro tvofi pneumaticka upinaci hnizda
NES-TLT 135mm s vysokou vtahovou silou

a presnosti opakovaného upnuti.

|
|

ml
[

J\. Il LA ]

Télo z uslechtilé oceli Vtahova sila 6 x 24 kN

TABULKA VTAHOVA | SILOVE | JMENOVITY | MAX. MIN. o P CAS OBJEDNACI
PARAMETRU MEDIUM TLAK TLAK | TLak |HMOTNOST | ROZMERY | MATERIAL | \yyiEny

6 x 24 kN S
el (NES-TLT  Vzduch ~ 8bar  10bar  Gbar  386kg  -cox 639  USlechtld

mm ocel <10s 2021040003
135)
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"5 YzV-T-6-AXG8-G6 / UZV-T-8-GRB551

PALETOVY SYSTEM PRO RYCHLOU VYMENU

PNEUMATICKE UPINACI ZAKLADNY

ZEPo- Upinaci zakladna Axile G8-G6
6x NES-t 135

Specialni upinaci zékladna pro obrabéci CNC centrum
Axile G6 a G8, se 6 zapusténymi upinaci NES-t 135

Masivni zakladna vyrobena z uslechtilé oceli, specialné navrzena a vyrobena
pro 5 0sé obrabéci centrum AXILE G6 a G8.

Vtahova sila6 x 2
Siroka variabilita

Specialni upinaci zakladna pro obrabéci CNC
s 8 zapusténymi upinaci NES-t 135.

] -'h.; ‘af;.t».; ‘.-i’:: y
A AT A A s
kDot @it
et TS e
Vysoce odolné a stabilni télo zakladny &8 & &0
Siroka variabilita usporadani — {'iii'\-. P oY
I3 7] .;!!.. a‘ H i I.!‘.I
Vtahova sila 8 x 24 kN =] H'Ei'}j o ?.H'E;f:.-j ot

8 x plastova zatka

P e P LA,
EiBE o Bi@s o Bi@)d
e ¥ wegm W T et
N T o o el

Vysoce odolné a stabilni télo zakladny

4KkN
usporadani

PFizplsobeno tvaru stolu AXILE G6-G8
6 x plastova zatka

ZEPo- Upinaci zakladna GROB G551

centrum GROB G551,

Masivni zaKladna vyrobena z uslechtilé oceli, specidlné navrZena
a vyrobena pro 5 0sé obrabéci centrum GROB G551.
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VAUP-V 200

PALETOVY SYSTEM PRO RYCHLOU VYMENU VAKUOVE UPINACi ZAKLADNY

VAUP-v Vakuovy
upinac 200 x 375

Vakuova modularni upinaci zakladna.

Upinaci zakladna pro upnuti nemagnetickych
plosnych polotovar( za pomoci vakuoveé
technologie. Jednotlivé moduly je mozné

do sebe skladat a sestavovat

do poZadované upinaci plochy.

Zakladna je opatfena standardnimi Cepy

pro upnuti do zakladen ZEPo-V.

BT —s—ag e rovE | [T U

—

S e S S E%% 1
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1001 L OO OO0 00O 10000000000 il
IIEREE0RSI00RS00RS00RS00RIO00000
102 EEEE B0 L0 0O0100021 0005100050 00001
M1EREAER EA0 OO0 O00000000000000000000
J NOESEAES B3 1 D000 0000 00000000000 00010
JIEREAE2 EA 01 000000000000000000a000000
N [ e e i OO O O T O
]I]EEEEEEEEE[F@'EEEIEIFLEIEIEIIF"T.IEIDFQ‘EIEIEIFQEIEIEIDUE
N0E3EJES B IS IOINSZI LI OS] DDIB‘.iIEIEIIL.ﬂEIDEIEID[[
JEH%HDDEDDDDDD 0000000000101
NES ROO00O0O0000O0 10000000000 100
':E]I]EI]ZII:IIIII:IEIDEIEIEIEIEIEIDDEIDEIDDEIEIEIEIEIEIEIDE
| F R e T e e e e 1 e e A e e e e e e e
i) -
-
Setrnatechnologie upnuti B Rychlavyména Ejektor pro tvorbuvakua je soucasti
Upnutinemagnetickych materiat M VysokapfFidrZnasila upinacizakladny
PARAMETRU DESKY R PODTLAK gisLo
NUEFI 200 mm  375mm 28 mm 9,3 kg ol 200 -90 kPa ::(?ai::t':zd:él:;::i 210120001

hlinik 5
rozmérd
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UZV-T-T 12 500X500 / UZV-T-T 12 500X180

PALETOVY SYSTEM PRO RYCHLOU VYMENU UPINACI VEZE

ZEPo-v Upinaci véz 12x500x500 NES-t 135

Upinaci vé7 z Sedé litiny s 12 pneumatickymi upinaci NES-t 135

usporadanymi po obvodu.

Upinaci modul pro horizontalni CNC frézovaci centra. 12 pfesné rozmisténych hnizd
po obvodu véZe umoZiuje rychlé a pevné upnuti svéraku nebo jiného upinaciho zafizeni. Robusni
odlitek z jakostni litiny zajiStuje optimalni miru vnitrniho tlumeni pro stabilni obrabéci proces.

i L] T,
1
PN el
& . . Stfedici ¢ep 50h6
¥
+ .({IFE . ;ﬂh. . . 12 x plastova zatka
- .7 v r o,
: Material 3eda llitina
i |4 R e tL : o e
| J 4 g MoZnost definice ovladani
i -‘\11.‘ = (T & ' upinacich okruht
\‘—:b—-—-i-——e &g
(=]
- m | | ™
TABULKA POCET UPINACI €AS VYMENY |  SILOVE ROZMERY | HMOTNOST
UZV-T-T 12
500X500 12 x 24 vzduch litina 500 x 500 2017010001

ZEPo-v Upinaci véz 12x500x180 NES-t 135

Upinaci véZ z Sedé litiny s 12 pneumatickymi upinaci NES-t 135 usporadanymi
na dvou protilehlych stranach.

Upinaci modul pro horizontalni CNC frézovaci centra. 12 presné rozmisténych
hnizd na protilehlych stranach véZe umoZiuje rychlé a pevné upnuti svéraku
nebo jiného upinaciho zafizeni. Robusni odlitek z jakostni litiny zajiStuje optimalni
miru vnitrniho tlumeni pro stabilni obrabéci proces.

Stredici éep 506 iiﬁ?- i ol s
12 x plastova zatka N I |-I
Material $eda llitina HE e | &

™
A ! =
j |
b

MoZnost definice ovladani
upinacich okruht

e ?’ t? o
. | A 7
TABULKA POCET uPiNACi | EASVYMENY | siLove ROZMERY | HMOTNOST
PARAMETRU WNizD | sitakn) | PaLETY(s) | MEpium | MATERIAL (MM) (kg) | OBJEDNACI CisLo
UZV-T-T 12
500X500 12 x 24 vzduch litina 500 x 180 2022060001
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UZV-T-TB 6 700X400 / SKL-V 110

PALETOVY SYSTEM PRO RYCHLOU VYMENU UPINACI VEZE / PNEUMATICKY OVLADANA SKLICIDLA

ZEPo-v Upinaci deska 6x700 NES-t 135

Upinaci deska z Sedé litiny s 6 pneumatickymi upinaci NES-t 135
usporadanymi na jedné strané.

Rozsifujici FeSeni pro horizontalni frézovaci centra vhodné pro konvencni i CNC
stroje. 6 presné rozmisténych upinacti NES-t 135 umoZiuje ustaveni a upnuti
svéraku, univerzalniho sklicidla, specialniho pfipravku ¢i samotného obrobku.
Téleso je odlito z jakostni litiny ve které jsou zafrézovany T draZky pro pripad
ustaveni neobvyklého obrobku.

7

MoZnost definice ovladani

Material $eda litina

upinacich okruht T drazky
TABULKA POEET UPINACI €AS VVMENY |  SILOVE ROZMERY | HMOTNOST
PARAMETRE’

UZV-T-TB 6

700X400 6 x 24 vzduch litina 700 x 400 2017010002

ZEPo-v Pneumaticky ovladané
sklicidlo @110

Pneumaticky ovladané univerzalni sklicidlo

@110 mm pro rychlou vyménu polotovard.

Systém standardniho prlimyslového skli¢idla s integrovanym vzduchovym
pistem v€etné adaptéru a ovladaciho ventilu. Skli¢idlo je stfedéno na vnéjsi
prdmér upinaciho hnizda na zakladné. Je tedy mozné osadit kaZdé hnizdo
zakladny pravé jednim sklicidlem a vytvorit tak vicendsobny produktivni
upinaci systém.

UPINACI PRUMER
PIQ/?&IEI%G SiLA SKLiCIDLA TLAK CELISTI
(KN) (MM) (BAR) (MM)

s 0 wme s 1 52 s TR

MAX. 1 ZDVIH | imotNosT | Max. PROMER |  oBJEDNACI

(KG) UPNUTI (MM) ¢isLo

SILOVE | JMENOVITY
MEDIUM | TLAK (BAR)
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] SKL-V 165/ ADP-V

PALETOVY SYSTEM PRO RYCHLOU VYMENU PNEUMATICKY OVLADANA SKLICIDLA / DOPLNKY

ZEPo-v Pneumaticky
ovladane skli¢idlo @1 65

Upinaci Pneumaticky ovladané univerzalni sklicidlo
2165 mm pro rychlou vyménu polotovardi.

Systém standardniho prlimyslového sklitidla s integrovanym vzduchovym
pistem vCetné adaptéru a ovladaciho ventilu. Skli¢idlo je usazeno do
hlinikové vyménné paletky vcetné ovladaciho ventilu a dvou upinacich

cep.
LCIVEIg Unhact | BROMER | siove | amenovity | MAX | ZDVIH | pmoTnosT | Max. PROMER | oBJEDNACH
PARAMETRU | s o | MEDIUM | TLak @aR) | BER SRS ®6) | UPNUTI (MM) EisLo

SKL-V 165 21 165 vzduch 7 5,2 2020010001

ZEPo-v Adapter
pro univerzalni skli¢idlo

Adaptér pro presné a tuhé ustaveni libovolného univerzalniho
skli¢idla na upinacim hnizdu NES-t 135. Adaptér obsahuje upinaci
Cep a aretacni Srouby pro zajisténi presné polohy. Adaptér je
standardné nabizen jako polotovar pro Upravu na konkrétni univerzalni
sklicidlo.

Adaptér neobsahuje univerzalni Material: ocel
sklicidlo Objednaci ¢islo: 2016010010
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MCS120-90

PALETOVY SYSTEM PRO RYCHLOU VYMENU PRISLUSENSTVI / UPINACI SLOUPKY

MCS120-90
Manualni upinaci nastavec

Mechanicky ovladany nastavec pro vyvySeni upinaci
sestavy.

Nastavec je rozsifenim pFisluSenstvi pro systém
rychlé vymény pro obrabéci stroje. MCS120-90 lze
pripevnit pfimo na stll obrabéciho stroje nebo

v ramci ZEPo-v 135. Slouzi jako prvek vysazeni
upinace nebo polotovaru od stolu stroje predevsim
kv(li pFistupu nastroje x vietene u 5 osych obrabécich
strojich. Upinaci nastavec je ovladan mechanicky
jednoduchym otocenim Klice o 180°. Velka upinaci sila
je srovnatelna s upinacim hnizdem NES-T 135.

3
)

- N—T Samosvorny mechanismus
g PFima montaz na stal stroje
.| . - I 4+ -—HH-HI nebo do systému ZEPo-v 135
h Upnuti jednoduchym
otocenim klice o 180°
Y Siroka variabilita konfiguraci

a vyuZiti

TABULKA . TAZNA SILOVE VYSKA HMOTNOST POCET OPAKOVANA cisTici OBJEDNACI
PARAMETRU SiLA (kN) MEDIUM (mm) (kg) CYKLO PRESNOST UPNUTI OFUK KOD

MCS120-90 Manualni 8,1 > 20000 <0,005 220030001
upnuti
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MHU 135

PALETOVY SYSTEM PRO RYCHLOU VYMENU PRISLUSENSTVI / UPINACI KLESTINY

MHU 135 Upinaci klestina

Upinaci klestina pro pfimou montaz na NES-t 135.

KleStina slouzi k upinani tvarovych polotovara.
Pasuje pfimo na upinaci hnizda NES-T 135 a sevreni
je zplsobeno pruznou deformaci pfi vtahovani ¢epu
hnizdem. UZivatel si mlZe zafrézovat vhodny tvar
primo do KleStiny. Tvarové zakladani je vhodné

i do automatickych vyrobnich operaci, kdy sevreni

a otevreni kleStiny lze Fidit pneumaticky skrze
upinaci hnizdo.

\‘hl
7

AT

Velkavariabilitaupinani Vhodné do automatizovanych pracovist

Uslechtila ocel > 20000 220040012

TABULKA 3 PRUMER KLESTINY | VYSKA KLESTINY UPINACI KROK MATERIAL POCET OBJEDNACI EisLo
PARAMETRU (mm) (mm) NA PRUMERU (mm) KLESTINY CYKLU
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PLT2 / PLT4

PALETOVY SYSTEM PRO RYCHLOU VYMENU PRISLUSENSTVI - VYMENNE PALETKY

PLT2 Vyménna
paletka

Univerzalni vyménna paletka
pro 2 upinace NES-t

r_~r

Univerzalni vymeénna paletka pro 2 upinaci hnizda NES-t pro upnuti pripravku nebo jiného upinaciho zafizeni v upinaci
zakladné UZV-T obrabéciho stroje. Je vybavena madly pro usnadnéni manipulace. Provedeni z oceli nebo
vysokopevnostniho hliniku.Ve verzi + je ocel pfesné zabrousena a obsahuje kalené dotykKy.

Material: udlechtila ocel, Rozte¢ 200mm nebo 300 mm MoZnost Uprav
hlinik a zakazkové vyroby
TABULKA

PLT2-AL 400 hlinik 400 x 175 x 25 5.6 2016010003

PLT2-FE 400 uslechtild ocel 400 x 175 x 25 200 14.5 2016010005

PLT2-AL 500 hlinik 500 x 175 x 25 300 6.3 2016010002

PLT2-FE 500 uslechtild ocel 500 x 175 x 25 300 17 2016010006

PLT2-FE 400+ uslechtila ocel 400 x 175 x 25 200 6.5 2016010009

PLT4 Vyménna
paletka

Univerzalni vyménna paletka
pro 4 upinace NES-t

7~

Univerzalni vyménna paletka pro 4 upinaci hnizda NES-t pro upnuti pFipravku nebo jiného upinaciho zafizeni v upinaci
zakladné UZV-T obrabéciho stroje. Je vybavena madly pro usnadnéni manipulace. Provedeni z oceli nebo
vysokopevnostniho hliniku.Ve verzi + je ocel pfesné zabrousena a obsahuje kalené dotykKy.

Material: uslechtila ocel, Rozte¢ 200mm nebo 300 mm MoZnost uprav
hlinik a zakazkové vyroby
TABULKA

PLT4-AL 200 hlinik 375 x 360 x 25 9.9 2016010004

PLT4-FE 200 uslechtild ocel 375 x 360 x 25 200 25.4 2016010007

PLT4-FE 200+ uslechtila ocel 375 x360x 16 200 13.3 2016010008
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Zl PLT6 / FL-SOLO 135

PALETOVY SYSTEM PRO RYCHLOU VYMENU PRISLUSENSTVI - VYMENNE PALETKY / DOPLNKY

PLT6 Vyménna
paletka

Univerzalni vyménna paletka
pro 6 upinact NES-t

Univerzalni vyménna paletka pro 6 upinacich hnizd
NES-t pro upnuti pfipravku nebo jiného upinaciho
zafizeni v upinaci zakladné UZV-T obrabéciho stroje.
Je vybavena madly pro usnadnéni manipulace. Provedeni z oceli
nebo vysokopevnostniho hliniku. Ve verzi + je ocel pfesné zabrousena

a obsahuje kalené dotyky.

Material: uslechtila ocel, Rozte¢ 200mm nebo 300 mm MoZnost uprav
hlinik a zakazKkové vyroby

TABULKA

PARAMETRU MATERIAL ROZMERY (MM) ROZTEC CEPU HMOTNOST (KG) OBJEDNACI CISLO

PLT6-FE 200+ uslechtila ocel 575 x 360 x 16 200 20.6 2016010024
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CEP-135-X

PALETOVY SYSTEM PRO RYCHLOU VYMENU PRISLUSENSTVI - CEPY

ZEPO-v Upinaci €ep
pevny 135
Vyménny cep pevny CEP-135-FIX

Objednaci ¢islo: 20160107
Upinaci ¢ep z uslechtilé kalené oceli ureny k ustaveni paletky

nebo jiného zafizeni v presné poloze. Cep je licovnan pomoci

ZEPO-v Upinaci cep
pevny M10 135

Vyménny cep pevny CEP-135-M10

Objednaci ¢islo: 20160149

Upinaci ¢ep z uslechtilé kalené oceli urceny k ustaveni paletky nebo jiného
zaFizeni v presné poloze. Cep je licovnan pomoci pfesného priiméru 25h6.
Z diivodu moZnosti instalace ze strany paletky je ¢ep osazen zavitem M10.

ZEPO-v Upinaci cep
pevny M12 135
Vyménny ¢ep pevny CEP-135-M12
Objednaci ¢islo: 20160186

Upinaci ¢ep z uslechtilé kalené oceli ur€eny k ustaveni paletky nebo jiného
zatizeni v presné poloze. Cep je licovnan pomoci presného priiméru 25h6.

ZEPO-v Upinaci cep
1° volnosti 135
Vyménny ¢ep volny CEP-135-1
Objednaci ¢islo: 2016010011

Upinaci ¢ep z uslechtilé kalené oceli uréeny Kk ustaveni paletky nebo
jiného zafizeni v poloze umozZiujici rozmérovou diletaci v jednom sméru.
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CEP-135-X

PALETOVY SYSTEM PRO RYCHLOU VYMENU PRISLUSENSTVI - CEPY

’ 7 v

ZEPO-v Upinaci Cep

° L]
2° volnosti 135
Vyménny ¢ep volny CEP-135-2
Objednaci ¢islo: 20160148
Upinaci ¢ep z uslechtilé kalené oceli uréeny k ustaveni paletky
nebo jiného zafizeni v poloze umoziujici rozmérovou diletaci

ve dvou smérech. Mensi rozmér osazeného priiméru dovoluje
pohyb ve dvou smérech zejména pro kompenzaci tepelné

ZEPO-v Upinaci cep
2° volnosti M10 135
Vyménny ¢ep volny CEP-135-2-M10
Objednaci ¢islo: 20160172

Upinaci ¢ep z uslechtilé kalené oceli uréeny K ustaveni paletky nebo
jiného zafizeni v poloze umoZiujici rozmérovou diletaci ve dvou smérech.
Mensi rozmér osazeného priiméru dovoluje pohyb ve dvou smérech
zejména pro kompenzaci tepelné roztaZnosti upinaci zakladny.Z ddvodu

ZEPo-v Plastova zatka 135

Plastova Kkryci zatka CEP-135-PLUG
Objednaci ¢islo: 2016010051

Plastova zaslepovaci zatka slouZi jako ochrana vnitfku upinaciho
hnizda proti vniknuti necistot v pfipadé, kdy upinac neni v provozu.
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SYSTEM UPINANI

0ro automatickou vymenu




AZV-T 4H 200

AUTOMATIZACE, PRISLUSENSTVI PRUMYSLOVYCH ROBOTU PNEUMATICKE UPINACI ZAKLADNY

ZEPo-v Upinaci zakladna
Auto 4x200 NES-t A 135

Robusni upinaci zakladna se 4 zapuSténymi
pneumatickymi upinaci NES-T-A 135 pro aplikace
v automatickém provozu.

Masivni zakladna vyrobena z uslechtilé oceli, specialné
navrzena pro aplikace v automatickém provozu spolu
v sestavé s upinaci robotickou hlavou Robot Point.

Vtahova sila 4 x 24 KN

RFID sensor
Cidlo otevFeni upinace
B |& 4 x plastova zatka

Vysoce odolné a stabilni
télo zakladny

Airsensoring - kontrola
spravného dosednuti

340
UPINACI SILA ZPUSOB CAS VYMENY OFUK
TABULKA el (KN) VN PALETY (5) | DOSEDACiCHpLocH | ONTROLAUPNUTI
PARAMETRU
4 x 24 automaticky airsensoring
IDENTIFIKACE SILOVE HMOTNOST ROZMERY
PALET MEDIUM MATERIAL ) (MM) OBJEDNACI CisLO
AZV-T 4H 200
RFID vzduch uslechtila ocel 360 x 456 20170300000
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ROB-T 1H

AUTOMATIZACE, PRISLUSENSTVI PRUMYSLOVYCH ROBOTU ROBOT POINT

ZEPo - Robot
Point 135

Vlysoce presny robusni automaticky
interface mezi prlimyslovym robotem
a vyménnym adaptérem.

Robot Point zajiStuje automatickou obsluhu
CNC obrabécich strojli pomoci priimyslového
robota nebo manipulatoru. MlZe byt nasazen
jako dokovaci systém pro rychlou a automatickou
vymeénu uchopnych a technologickych hlavic nebo
jako paletovy zakladac. PFislusenstvim je dokovaci
zasobnik vyménnych adaptéra.

Standardné je dodavan ve 3 pozicich s lGzKy pro adaptéry osazenymi snimaci polohy.
Zasobnik lze modularné rozsiFit.

Sensorika véetné RFID ¢tecihlavy Nizka hmotnost Propojky (hydrauliky, pneumatiky,
Pneumatické ovladani Velky zat&Zovy moment elektrickychsignald)
uPiNAci siLa | zpOsos EAS VYMENY L éisici POCET POCET
o, e I (o EP
PARAMETRU

automaticky na dotaz

IDENTIFIKACE SILOVE HMOTNOST ROZMERY
PALET MEDIUM MATERIAL (KG) (MM) OBJEDNACI CisLo
ROB-T 135

udlechtila ocel /
RFID vzduch vysokopevnostni 3,2 185 x 131 x 89,5 2018120001
hlinik

Il.
1'|
%l
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ROB-T 3H

AUTOMATIZACE, PRISLUSENSTVI PRUMYSLOVYCH ROBOTU ROBOT POINT

ZEPo - Robot Point 3H 135

Vlysoce presny robusni automaticky interface mezi
primyslovym robotem a vymeénnym adaptérem
se tfemi upinaci NES-t 135 pro vysokeé zatiZeni.

Robot Point zajiStuje automatickou obsluhu CNC
obrabécich stroji pomoci pramyslového robota
nebo manipulatoru. M{Ze byt nasazen jako
dokovaci systém pro rychlou a automatickou
vymeénu Uchopnych a technologickych hlavic
nebo jako paletovy zakladac. PrisluSenstvim

je dokovaci zasobnik vyménnych adaptérd.

Standardné je dodavan ve 3 pozicich s Gzky
pro adaptéry osazenymi snimaci polohy.
Zasobnik ze modularné rozsifit.

Sensorika véetné RFID ¢tecihlavy Velky zatéZovy moment Propojky (hydrauliky, pneumatiky,
Pneumatické ovladani MozZné Upravy na zakladé elektrickychsignaldi)
zakaznickéhoteseni

TABULKA - o& OPAKOVANA PRESNOST MIN. TLAK £ xt
PARAMETRU m SESEA NSRS HMOINOSE UPNUTI VZDUCHU OBJEDNACI CISLO

ROB-T 3H 260 mm 259 mm 86 mm 11,2 kg 0,01 mm 6 bar 2100100000
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ROB-CLT 82

AUTOMATIZACE, PRISLUSENSTVI PRUMYSLOVYCH ROBOTU ROBOTICKA SPOJKA NASTROJE

ROB-CLT Rychlovymnénna < |
spojka pro robotickou hlavu /

Mechanicka spojka pro prdmyslové roboty

Rychla a pfesna spojka priruby prdmyslového robotu a nastroje
(Uchopna hlavice, technologicka hlavice atd.). Idealni feseni
pri Casté vyméné nastroje pri které, pouzitim spojky odpada
¢as nutny kK samotné vyméneé jako i k nameéreni referencnich
bod(. Spojka ROB-CLT vynika kompaktnim provedenim pfi
zachovani vysokeé zatiZitelnosti.

B

§ -
E
B
E ] -I J
k-
g i N
§ 11" 1D
|
Tuhé apFesné upnuti 6x pneumatickapropojka
Jednoduché ovladani 1x signalova propojka
TABULKA VNEJSI OPAKOVANA MAX.

ROB-CLT 82 1,1 kg O = e BT 2100310000
propojka propojka

ROB-CLT 142 73 142 3,7 kg 0.02 T e I 2102010000
propojka propojka
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ROB-CLA 82

AUTOMATIZACE, PRISLUSENSTVI PRUMYSLOVYCH ROBOTU ROBOTICKA SPOJKA NASTROJE

Automaticka spojka ROB-CLA 82

Automaticka spojka pro prdmyslové roboty

Automaticka alternativa k mechanické spojce ROB-CLT 82.
Vyuziti pro automatickou zménu nastroje robota, at se jedna

o technologickou nebo upinaci hlavici. Dovolené zatizeni spojky
plné vyhovuje pr o vyuziti u mensich az stfednich nosnostech
prdmyslovych robotl. Vhodné i pro kolaborativni roboty.
Dokovaci stojan se 4 0Zky lze dokoupit jako prisluSenstuvi.

PFislusenstvi: stojan s dokovacimi l0ZKy, dokovaci l(zko
se snimacem

it

o
®

DO
©}OJO

f St
.}
SUs
:r'-\_- g
-
Tuhé apFesné upnuti 6x pneumatickapropojka
MoZnost automatického dokovani, pruzna zménanastroje robota 1x signalova propojka
TABULKA B EE0N VNEJSI HMOTNOST | OPAKOVANA PRESNOST | MAX. ZATIZENI | VLASTNOST | VLASTNOST L
PARAMETRU (mm) PRUMER (mm) (kg) UPNUTI (mm) (Nm) | 2
6x 1x
ROB-CLA 82 61,5 82 1,2 0,02 120 Nm pneumatickd  signalova 220080001

propojka propojka

WWW.V-TECHSRO.CZ



3 pAL-24

AUTOMATIZACE, PRISLUSENSTVI PRUMYSLOVYCH ROBOTU PALETOVY ZAKLADAC

PAL-24
Paletovy zakladac

Plné automaticky zakladac palet
pro produktivni a plné
automatizovanou vyrobu.

Manipulator - zakladac je uzplsoben

K manipulaci s polotovary upnutymi

na paletach PLT-A ve Ctyfech osach.
Polotovary jsou na paletach jsou
do CNC stroje vkladany zpravidla
z boku stroje. Polotovar s paletou
je manipulovan na stal CNC stroje
s upinaci zakladnou ZEPo-v AZV-T

Pro zakladac je navrzen velkokapacitni
karuselovy zasobnik pro 24 palet. Do systému
je moZné zapojit jeden nebo dva zasobniky s celkovou kapacitou

az 48 palet.

Ridici systém je kompatibilni se systémy Heidenhain, Fanuc, Siemens a Mazatrol.
UzZivatelské rozhrani ma vizualni grafické rozhrani s dotykovym displejem.

Predavaci stdl je urcen pro vkladani a vydavani palet s obrobky do systému zakladace.

Pro systém je nabizen bezpecnostni kryt. Kryt ma zakaznické Upravy tvaru a barevného
provedeni.
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PAL-24 33

AUTOMATIZACE, PRISLUSENSTVI PRUMYSLOVYCH ROBOTU PALETOVY ZAKLADAC

-
y.

(

Nosnost 220kg

Kapacita 24 palet
Integrovany Fidici sytém
Objednaci cislo: 210110000

PFiprava na plné automatickou
bezobsluZnou vyrobu na CNC
obrabécich strojich.

Hlavni ¢asti zakladace:

{3 Manipulator - zakladac

{3 Velkokapacitni karuselovy zasobnik
{3 Predavaci sttl

£ Ridici systém

{3 Bezpetnostni kryt celého systému
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SUCO-V 440

AUTOMATIZACE, PRISLUSENSTVI PRUMYSLOVYCH ROBOTU KOMPENZATOR PRivVODU

SUCO-v

Kompenzator svazku pfivodu pro mensi
prumyslove roboty

Kompenzaéni systéem pro udrZeni napjatého svazku pfivodd
do Koncového efektoru primyslového robotu (pneumatika,
hydraulika, kabely...)

-
==

- .
q (S
Ffm=

Pneumaticky princip MozZna regulace kompenzacni sily
TABULKA - ; MAX. PROMER MAX. DELKOVE
SUCO-V 440 440 202 124 22,9 KG 65 MM 480 MM (2X 240) 210040011
! (MAX. 70)
SUCO-V 660 660 290 134 13,3 KG el 240 MM (2X 120) 210040051
! (MAX 45)
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51 VIS-A 125

AUTOMATIZACE, PRISLUSENSTVI PRUMYSLOVYCH ROBOTU AUTOMATICKY SVERAK

VIS-A 125 Automaticky svérak

Samostredici pneumaticky svérak

ReZeni upinani polotovard a obrobkKdl

pro automatické obrabéci pracovisté.

Robustni provedeni téla v kombinaci

s velkou upinaci silou je nutnou podminkou
stabilniho fezného procesu. VIS-A pracuje

jak v plné automatickém rezimu,

tak i v rezimu manualnim, kdy upinaci sila

je vyvozena vestavénym pneumatickym
pohonem. Vyhodou tohoto feSeni je moZnost
regulace upinaci sily v celém rozsahu zdvihu.
Diky samosvornému principu pohybu ¢elisti neni
zapotrebi trvalého napajeni vzduchem. Kompatibilni
s upinacim systémem ZEPo-v..

PFisludenstvi: Koncova ¢idla horni a dolni Gvraté

g

1dg.g

Vestavény
pneumaticky pohon

Vymeénné upinaci celisti

|
REL

Regulace sily v celém
rozsahu zdvihu

MoZnost njanyélnihg
x automatickeho rezimu

T

TABULKA
PARAMETRU

A i PRACOVNI ROZSAH OPAKOVANA TLAK STLACENEHO | OBJEDNACI
BECKA M VYSKA | HMOTNOST | ™% n0 ™ | pinaci siLy | PRESNOST UPNUTI VZDUCHU EisLo

VIS-A 125 302mm 139 mm 138 mm 30 kg 133 mm 0,3-35kN 0,02 mm 6 bar 200013200
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VIS-E 80 / VIS-E 105

DOPLNKY PRO CNC OBRABENI SVERAKY

VIS-E 80
Mechanicky svérak

Samostredici strojni svérak

Samostredici svérak pro produktivni CNC obrabéni s
optimalnim vykonem pfi zachovani kompaktnich
rozmérd a hmotnosti.

-l.- =
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E% MW e T s F43 T8 g4 50T

visch.. |D s
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-
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i 00
Jednoducha, pfesna Kalené kluzné plochy
a tuha konstrukce Ménitelné upinaci vlozky
TABULKA - - PRACOVNI | MAX. UPINACI OPAKOVANA P
PARAMETRD DELKA m VYSKA | HMOTNOST i S PRESNOST upNUTi | OBJEDNACI EisLo

VIS-E 80 250 mm 82 mm 88 mm 10,2 kg 145 mm 20KN/200Nm 0,02 mm 200052000

VIS-E 105
Mechanicky svérak

Samostredici strojni svérak

Samostredici svérak pro produktivni CNC obrabéni s optimalnim
vykonem pfi zachovani kompaktnich rozmérd a hmotnosti.

Kalené kluzné plochy
Ménitelné upinaci vlozky

Jednoducha, presna
[ a tuha konstrukce

TABULKA 2 o= PRACOVNi | MAX. UPINACI OPAKOVANA -
PARAMETRO | inte m VYSKA | HMOTNOST | Zpvin SiLA PRESNOST UPNUTI | OBJEDNACI CisLo

VIS-E 105 250 mm 105 mm 88 mm 11,3 kg 145 mm 20KN/200Nm 0,02 mm 200051100
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O spolecnosti

Spolec¢nost v-tech s.r.o. byla zaloZena v roce 2011 v Pferové nad
Labem. Firma vznikla z Zivnosti Michal Vasat, jejiz pocatky sahaji
az do roku 2008. Hlavnim zamérenim je vyroba mechanickych sloZitych
dild a komponentU vyrobnich stroju. Jde predevSim o Kusovou
a malosériovou vyrobu, kterou provadime metodou tfiskového
obrabéni PFi vyrobé jakychkoliv komponentt a dilt dbame na vysokou
jakost podloZenou certifikaci dle normy ISO 9001.

Z firmy v-tech s.r.o. se postupem ¢asu a s vice nabytymi zkusenostmi
a realizovanymi investicemi stala dlouhodobé prosperujici
spolecnost s vysoce Kvalifikovanym personalem. Abychom zakaznikim
nabidli nejlepsi Feseni, zabyvame se nejen zakazkovou vyrobou,
ale takeé intenzivné pracujeme na uvedeni vlastnich produktt.

Na poli rychloupinaci techniky jsme si postupné vybudovali misto
s vlastnim programem, ktery predstavuje jak standardni katalogové
vyrobky, tak feseni Konstruovana a vyrabéna na miru. Mezi vrcholné
produkty se fadi systémy upinani pro automatickou vyménu
pro roboticka centra, které oceni zejména realizatofi Primyslu 4.0.

Zakaznicka feseni

Pokud je standardni Feseni nedostacuijici pro urcitou aplikaci i stroj,
umime vam navrhnout a vyrobit specialni zakladnu dle vasich
technologickych nebo strojnich poZadavki. Umime navrhnout a vyrobit
zakladnu o 1 hnizdu pro nejmensi stroje ale i napr.

12 hnizd pro ty nejvétsi. V kazdém pripadé se jedna o pneumaticky
ovladané mechanismy navrhnuté pro rychlou, tuhou a pfesnou vyménu
upinacl ¢i palet. Upinaci zakladna vyrobena na miru vyrazné zvysi
uZitnou hodnotu Vaseho stroje.
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Priklad 1 - Grob G551

Soucast vicestrojového paletového zakladace

s CNC stroji Grob.

Ustaveni a upnuti polotovard mimo pracovni prostor stroje
=> Uispora strojniho ¢asu pfi vyméng palet a polotovard.

Zrychleni a zjednoduSeni pFipravy vyroby.

Priklad 2 - stroj Hermle C52

Vlyména palet s ustavenymi a upnutymi odlitky

pro finalni obrobeni.

Uspora €asu upnuti a ustavent odlitku na predpfipravené
vyménné palety v dobé, kdy stroj obrabi.

Snadna a rychla manipulace s paletami ve stroji

bez nutnosti naméFovani nulovych bodd.

Vlyrazna ¢asova Uspora pfi vymeéné palety.

Priklad 3 - Hermle_c250

Eliminace sefizovaciho ¢asu pfi vyméngé standardniho
dilenského naradi (univ. sklicidla, svéraky) a upinacich
pripravkU pro obrabéni kloubnich nahrad.

Ddraz na snadné a presné ustaveni upinace.
SniZeni sefizovaciho Casu pfi vymeéné svéraku
za univerzalni sklicidlo.

Priklad 4 - Mazak i600

Univerzalni feSeni pro standardni kusovou

a malosériovou vyrobu na 5 osém obrabécim stroji.
Tuhé a presné upnuti svérakd rliznych velikosti,
univerzalnich sklicidel, pFipravka.

SniZeni sefizovaciho Casu pfi vymeéné upinact

a namérovani nulovych bodd.
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CNC Sensor

CNC sensor je aplikace pro monitoring obrabécich stroju a center vytvorena vlastnimi silami a prostredky
spolecnosti v-tech s.r.o. Ugelem aplikace je sbér a vyhodnoceni strojnich dat z CNC obrabécich strojd. Tento
projekt vznikl z poZadavku vlastni strojirenské vyroby, ktera trpéla nedostatkem realnych dat pro jeji Fizeni
a hladky chod. Cilem bylo vytvorit aplikaci, jejiZz pofizovaci cena nebude zavratné ¢astky a poskytne dllezita
data potfebna pro planovani vyroby, vytiZzeni vyrobni technologie, motivaci zaméstnanct, ekonomické zhodnoceni
vyroby. Vystupem aplikace je rozsahly a uceleny prehled probéhlé vyroby, ktery slouZi jako nastroj k identifikaci
slabych mist vyroby, tudiz ke sniZeni provoznich naklad( a zlepsSeni produktivity. Aplikaci lze libovolné rozSifovat
Ci upravovat dle konkrétnich poZadavk( zakaznika. Nabizime kompletni instalaci, napojeni CNC stroj(
a zprovoznéni ve Vasem vyrobnim provozu.

Program

Chronologicky Ffazené zakazky vztahujici se ke konkrétnému dilu (programu).
Z rolovaciho seznamu si vyberete dil, ktery chcete analyzovat a sledovat parametry:

pocetvyrobenychkust Cislo zakazky jméno sefizovace dilu (opce)

pocet vyrobenych zmetk jednotkovy ¢asna 1kus jméno obsluhy stroje (opce)

procentualnihodnoty vyroby, etalonovy program, ktery byl hodinovasazbastroje, ktera se odviji
sefizovaciho ¢asu, vyhodnocenzhlediska od jednotkové ceny zaobrobeni
prostoje a poruchy Produktivity jako nejlepsi jednoho kusu
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5.1.0.

o

MONITORING a NAPOJENI
OBSLUHY STROJU RUZNORODYCH RS
A VYROBY
b6
DATA PRIMO PREHLEDNE
Z RIDICIHO SYSTEMU VYSTUPY

CNC STROJE
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